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Abstract ofEP0200586 

1. Apparatus for pleating and pressing-smoothing 
a bottle capping element comprising a pair of 
pleating pads (2) mounted in facing relationship 
in a rigid casing (1), a pair of pressing-smoothing 
pads (3) mounted orthogonally with respect to the 
pleating pads (2) and adjacent thereto, and 
means (5) for selectively displacing the pleating 
pads (2) and the pressing-smoothing pads (3) 
respectively towards each other, the pleating 
pads (2) and the pressing-smoothing pads (3) 
being associated with resilient lateral diaphragms 
(6 ; 7), characterized in that it comprises rigid 
abutment surfaces (14 ; 15) carried by at least 
one divider element (9), said abutment surfaces 
being disposed facing the resilient lateral 
diaphragms (6, 7), being spaced from the 
resilient lateral diaphragms for a rest position of 
the pads (2, 3), and against which the respective 
lateral diaphragms come to bear upon extension 
of the corresponding pad. 
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© Dispositif de plissement et de pressage-lissage de capsule de surbouchage. 
© Le dispositif selon I 'invention comporte une paire de 
patins de plissement (2) montes face a face et une paire de 
patins de pressage-lissage (3) montes orthogonalement aux 
patins (2), les patins etant montes sur des membranes 
laterales etastiques {6, 7) qui, lors due fonctionnement, 
viennent en butee sur des surfaces de butee rigides (14, 15) 
disposees en regard afin de limiter la deformation des 
membranes laterales elastiques et done la fatigue a laquelle 
celles-cis sont soumises. 
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Dispositif de plissement et de pressage-lissage de capsule 
de surbouchage. 

La pr^sente invention concerne un dispositif 
do plissement et de pressage-lissage do capsule de 
surbouchage. 

On sait que les capsules de surbouchage sont 
destinies & d^corer le col des bouteilles, en particu- 
lier des bouteilles de champagne ou de vin mousseux. 
On connait des dispositifs pour la mise en place des 
capsules de surbouchage, Les plus perfectionnds de ces 
dispositifs permettent d'effectuer en une seule opera- 
tion le plissement de la capsule et son pressage-lissage. 
Les dispositifs de ce genre comprennent une paire de 
patins de plissement months face h face dans une enve- 
loppe rigide, une paire de patins de pressage-lissage 
months orthogonalement aux patins de plissement et 
adjacents h ceux-ci, et des moyens pour d^placer s61ec- 
tivement les patins de plissement et les patins de 
pressage-lissage respectivement l'un vers l 1 autre, les 
patins de plissement et les patins de pressage-lissage 
6tant associ^s & des membranes latdrales 61astiques 
permettant leur displacement. Les moyens pour d^placer 
select ivement les patins sont g<Sn£ralement constitu^s 
par des canaux d' amende d'un fluide sous pression qui 
gonflent la membrane et provoquent ainsi le displacement 
du patin associ6. Lors de leur displacement, les patins 
viennent en but<§e contre le col de la bouteille sur 
laquelle ils appliquent la partie correspondante de 
la capsule de surbouchage. 

Les dispositifs existants pr^sentent un 
certain nombre d 1 inconv^nients. En particulier, lors- 
qu'un patin vient en appui sur le col d'une bouteille, 
la membrane lat^rale <51astique reste soumise h la 
pression du fluide qui a provoqu^ le displacement et se 
gonfle sous l'effet de cette pression; la membrane 
lat^rale 61astique est done soumise h un £tirement qui 
provoque une fatigue du matdriau la constituant et 
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done une rupture aprfes un certain norabre d' utilisations. 
De plus, les membranes laterales de deux patins adja- 
cents sont en contact l'une avec 1' autre lors du fonc- 
tionnement et frottent l f une sur 1' autre , ce qui 
entralne une deterioration des membranes et une raise 
hors service du dispositif . 

Un but de la pr£sente invention est de propo- 
ser un dispositif de plissement et de pressage-lissage 
de capsule de surbouchage ayant une durde de vie am£- 
librde par rapport k celle du dispositif existant 
afin d'augmenter le nombre de bouchages pouvant §tre 
r£alis£s par une machine sans intervention sur celle-ci. 

En vue de la realisation de ce but, on pre- 
voit selon 1' invention un dispositif de plissement et 
de pressage-lissage de capsule de surbouchage compre- 
nant line paire de patins de plissement montes face & 
face dans une enveloppe rigide, une paire de patins 
de pressage-lissage montes orthogonalement aux patins 
de plissement et adjacents & ceux-ci, et des moyens 
pour deplacer seiectivement les patins de plissement et 
les patins de pressage-lissage respectivement l'un vers 
1' autre, les patins de plissement et les patins de 
pressage-lissage etant associes h des me m branes late- 
rales eiastiques, caracterise en ce qu'il comporte 
des surfaces de butee rigides disposees en regard des 
membranes laterales eiastiques, 

Ainsi, lorsqu'un pat in vient en appui contre 
le col d'une bouteille, la membrane laterale eiastique 
associee vient elle-m§me en butee contre la surface de 
butee rigide qui empeche un gonflement de la membrane 
laterale et limite la fatigue & laquelle est soumis 
le mater iau la const ituant. 

Selon une version avantageuse de 1' invention, 
les surfaces de butee des membranes laterales de deux 
patins adjacents sont portees par un element de cloison 
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commun. Ainsi, par la mise en place d'un seul Element 
de cloison on amdliore la durde de vie de deux patins. 
De plus, 1' element de cloison commun constitue une 
separation entre deux membranes lat^rales adjacentes 
5 et dvite ainsi les frottements des membranes latdrales 
entre elles, 

Selon un autre aspect avantageux de 1' inven- 
tion , deux surfaces de butde sont disposdes de fagon 
symdtrique de part et d'autre de chaque patin. Ainsi, 

10 les membranes latdrales de chaque patin sont maintenues 
de facon symdtrique et la precision du mouvement du 
patin se trouve am£lior6e. 

Selon un mode de realisation prdfdre de 1' in- 
vention, les membranes latdrales eiastiques comportent 

15 un bord dearth de 1'enveloppe rigide. Ainsi, le d£pla- 
cement du patin se fait par pivotement de la paroi 
laterale autour de son bord ce qui diminue encore la 
fatigue h laquelle est soumis le matdriau constituant 
la membrane laterale. 

20 D'autres caracteristiques et avantages de 

1' invention apparaitront encore h la lecture de la 
description qui suit d'un mode de realisation preferd 
de 1' invention en liaison avec les figures jointes 
parmi lesquelles : 

25 .la figure 1 est une vue en coupe trans ver- 

sale d'un dispositif selon 1' invention, prise selon la 
ligne I- I de la figure 2; 

. la figure 2 est une vue en elevation d'un 
patin de plissement du dispositif de la figure 1/ a echelle reduite ; 

30 . la figure 3 est une vue en coupe selon la 

ligne III-III de la figure 2; 

• la figure 4 est une vue en elevation a echelle reduite 
d'un boitier comportant des surfaces de butde rigides 
selon 1' invention; 

35 . la figure 5 est une vue en coupe selon la 
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ligne V-V de la figure 4? 

. la figure 6 est une vue en elevation a echelle 
reduite d f un talon de patin selon le mode de realisation 
prefere de 1' invention ; 

. la figure 7 est une vue en coupe selon la 
ligne VII -VII de la figure 6. 

En r6f£rence aux figures, le dispositif selon 
1' invention comporte d'une fagon classique une enveloppe 
rigide 1 h l'intdrieur de laquelle sont months deux 
patins de plissement 2 disposes face h face et deux 
patins de pressage-lissage 3 disposes orthogonalement 
aux patins de plissement 2 et adjacents & ceux-ci. La 
face avant des patins 2, 3 est en regard d'un col de 
bouteille 4 dispose au centre de 1 'enveloppe rigide 1 . 
La face arrifere des patins est soumise & la pression 
d*un fluide amen£ par des conduits d f alimentation 5 
formes dans 1' enveloppe rigide 1. 

Les patins de plissement 2 sont associ^s h 
des membranes lat£rales dlastiques 6, par exemple en 
caoutchouc moul£ en une seule pi&ce avec les patins. 
Les patins de pressage-lissage 3 sont associ£s & des 
membranes lat£rales 61astiques 7 r de prdf^rence £gale- 
ment r£alis6es en caoutchouc moul£ en une seule pi&ce 
avec les patins 3. 

Selon l f invention, le bord des membranes 
latdrales 6 des patins de plissement 2 comporte un 
bourrelet 8 plac6 entre un boitier 9 et un talon 10. 
Le boitier 9 (figures 4 et 5) comporte une paroi fron- 
tale 11 perc£e d'une ouverture 12 dont le pourtour est 
semblable au pourtour du patin 2 et d'une dimension 
16gferement sup^rieure h celui-ci afin que le patin 2 
puisse se d£placer librement & travers 1' ouverture 12. 
Le boitier 9 comporte £galement une paroi latdrale 13 
relive h la paroi f rontale 1 1 et sensiblement perpen- 
diculaire h celle-ci. Autour de l 1 ouverture 12, la 
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face interne 14 du boitier 9 est inclined vers 1- over- 
ture 12 et constitue une surface de butee pour la 
membrane laterale 6 du patin 2. La face externe 15 du 
boitier 9 est arrondie et forme une surface de' butee 
pour une partie de la membrane laterale 7 des patins 
de pressage-lissage 3 immediatement adjacents. Du c6t6 
inter ieur, le boitier 9 comporte une gorge 16 dont le 
pourtour est identique a celui du bourrelet 8 formant 
le bord de la membrane laterale 6 du patin de plissement 2. 
Le talon 10 se presente sous forme d'une plaque percee 
d'une ouverture 17 et comportant un epaulement 18 au 
voisinage de son bord exterieur. Selon le mode de rea- 
lisation prefere, le bord exterieur du talon 10 a un 
pourtour identique au pourtour de la face interne de 
la paroi laterale 13 du boitier 9. Sur sa face tournee 
vers la paroi laterale 6 du patin de plissement 2, le 
talon 10 comporte une surface 19 inclinee vers 1' ouver- 
ture 17. Le boitier 9 et le talon 10 sont de preference 
realises par moulage d'un alliage. 

Lors du montage, le patin de plissement 2 est 
mis en place dans le boitier 9 puis le talon 10 est 
dispose derriere la membrane laterale 6 du patin 2. 
L' ensemble est alors monte" sur l'enveloppe rigide 1, 
par exemple par des boulons 20 passant a travers l'en- 
veloppe rigide 1 et visse"s dans des trous taraudes 21 
du boitier 9. On constate sur la figure 1 que le bord 
des membranes laterales 6 est ainsi ecarte de l'enve- 
loppe rigide 1 par l'epaisseur du bord du talon 10. 
On remarque egalement sur la figure 1 que la surface 
inclinee 14 du boitier 9 et la surface inclinee 19 du 
talon 10 sont en vis-a-vis et sont symetriques par 
rapport au bord de la membrane laterale 6 associde. 
De mSme, en raison de la symetrie du boitier 9, ies 
surfaces de butde 14 de part et d' autre de 1' ouverture 
12 sont disposers de fagon synuStrique par rapport aux 
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patins de plissement 2 auxquels le boitier 9 est associ£. 

Sur le mode de realisation repr^sentd, la 
membrane lat^rale 7 des patins de pressage et de lissage 3 
est repli£e sur elle-roeme et son bord est pinc£ par une 
pi&ce support 22 elle-merae maintenue serrde contre la 
paroi interne de l'enveloppe rigide 1 par un boulon 23 
dans lequel s'^tend le canal d 1 alimentation 5. 

Bien que le boitier 9 soit plus particulifere- 
ment dispose autour d'un patin de plissement 2, l'ext£- 
rieur de sa paroi f rontale 11 et de sa paroi latdrale 1 3 
forme une surface de but<£e pour la membrane latdrale 7 
du patin de pressage-lissage de sorte que chaque moitid 
de boitier 9 forme un £l£ment de cloison coromun aux 
surfaces de but£e des membranes lat^rales de deux 
patins adjacents. 

Lors du montage, la face arrifere du patin de 
plissement 2 est en appui sur la face interne de l'enve- 
loppe rigide 1 et la membrane lat6rale 6 est en appui 
sur la surface inclinde 19 du talon 10. Lorsqu'un fluide 
sous press ion est introduit par le canal d f alimentation 5, 
la membrane lat^rale 6 pivote autour du bourrelet 8 for- 
mant le bord de la membrane qui est pinc6 entre la 
gorge 1 6 du boitier 9 et l'dpaulement 18 du talon 10. 
On constate que dans ce mouvement, le caoutchouc for- 
mant la membrane latdrale 6 est tout d'abord comprint 
puis reprend sa longueur normale lorsque la membrane 
lat£rale 6 arrive au voisinage de la surface de but£e 14 
du boitier 9. Ainsi, la membrane latdrale 6 est soumise 
ct une fatigue moins importante que dans le mouvement 
d*£longation-retrait auquel elle est soumise dans les 
dispositifs connus. La distance entre la surface de 
but6e 1 4 et la membrane laterale 6 au repos est de 
pr£f<£rence sensiblement £gale ou trfes 16g£rement inf£- 
rieure h la distance que doit parcourir la membrane 
laterale 6 pour amener le patin de plissement 2 en 
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appui contre le col de la bouteille 4. Cela signifie 
que r lors du f onctionnement , la membrane lat^rale 6 
vient en appui centre les surfaces de but<§e 14 au 
moment otx le patin de plissement 2 est lui-mSme en 
appui contre le col de la bouteille. Si par suite d'un 
manque d'homogdnditd de la mati&re formant la membrane 
lat^rale 6, un cdt£ de celle-ci se ddveloppe plus 
rapidement que V autre c6t£, le patin de plissement 2 
aurait tendance h avancer de travers par rapport au col 
de la bouteille 4 mais, dans ce cas r en raison de la 
sym£trie des surfaces de but£e 14, la partie de 
membrane latdrale qui s'est avanc^e plus vite est 
retenue par la surface de but£e 14 qui lui fait face 
et le patin de plissement 2 se remet done convenable- 
ment dans l'axe de l'ouverture 12. On constate 6gale- 
ment que la paroi du boitier 9 £vite un contact entre 
la membrane lat^rale 6 et la membrane lat£rale 7 et 
supprime done l'usure resultant du frottement entre 
ces deux membranes. 

Bien entendu, la pr^sente invention est sus- 
ceptible de variantes de realisation qui apparaitront 
& l'homme de metier. En particulier, bien que dans le 
mode de realisation represent**, les moyens de fixation 
des patins de plissement 2 soient diff£rents des moyens 
de fixation des patins de pressage-lissage 3, on peut 
pr^voir pour les patins de pressage-lissage 3 un 
boitier analogue au boitier 9, chaque patin etant 
alors contr6ie par son propre boitier. 

De m§me, bien que le talon 10 ait 6t6 d£crit 
comme formant une pi&ce s6par6e de l^nveloppe rigide 1, 
on peut pr£voir de r^aliser celui-ci en une seule pi6ce 
avec la paroi de l'enveloppe rigide 1. 
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RE VEND I CAT IONS 

1 . Dispositif de plissement et de pressage- 
lissage de capsule de surbouchage coraprenant une paire 
de patins de plissement (2) months face k face dans 
une enveloppe rigide (1) f une paire de patins de 
pressage-lissage (3) months orthogonalement aux patins 
de plissement (2) et adjacents k ceux-ci, et des moyens 
(5) pour ddplacer sdlectivement les patins de plissement 
(2) et les patins de pressage-lissage (3) respective- 
ment l'un vers I 1 autre, les patins de plissement (2) 

et les patins de pressage-lissage (3) €tant associ£s 
h des membranes latdrales 61astiques (6, 7), caract£- 
ris<§ en ce qu'il comporte des surfaces de but£e rigides 
(14, 15) disposes en regard des membranes lat^rales 
^lastiques. 

2. Dispositif de plissement et de pressage- 
lissage selon la revendication 1 , caract£ris£ en ce que 
les surfaces de but£e des membranes latdrales (6, 7) de 
deux patins (2, 3} adjacents sont port£es par un dl£ment 
de cloison commun (11, 13). 

3. Dispositif de plissement et de pressage- 
lissage selon la revendication 1 ou la revendication 2, 
caract^risd en ce que deux surfaces de but6e (14, 15} 
sont dispos^es de fagon sym^trique de part et d* autre 
de chaque patin (2, 3). 

4. Dispositif de plissement et de pressage- 
lissage selon l'une des revendications 1 a 3, caract£- 
ris<£ en ce que les membranes lat^rales £lastiques (6) 
comportent un bord (8) dearth de 1' enveloppe rigide (1). 

5. Dispositif de plissement et de pressage- 
lissage selon la revendication 4, caractdris£ en ce que 
le bord des membranes lat^rales (6) d'au moins deux 
patins opposes est pinc£ entre un boitier (9) et un 
talon (10) montfe sur 1' enveloppe rigide (1). 

6. Dispositif de plissement et de pressage- 
lissage selon la revendication 5, caract£ris£ en ce que 



9 



020053G 



le bord des membranes lat^rales (6) comporte un 
bourrelet (8) coop^rant avec une gorge (16) dans le 
bo£tier (9) et un <§paulement (18) du talon (10) associ£, 
et en ce que le boitier (9) comporte une parol lat<Srale 
(13) entourant le talon (10). 

7. Dispositif de plissement et de pressage- 
lissage selon la revendication 5 ou la revendication 
6 , caract£ris£ en ce que le boitier (9) et le talon 
(10) comportent des surfaces inclines (14, 19) en vis- 
ci-vis, symdtriques par rapport au bord (8) de la 
membrane lat^rale (6) associ^e. 
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FIG.6 FIG.7 
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